2018年大赛拆装项目第二次答疑
1.反印红印油时，转动气门不能超过多少度？

答按发动机维修检测工艺操作！

2.工具箱是否允许放在地上？

答参照工作过程中的安全与5S要求！

3.气门挺柱按照顺序摆放后，还需要再次做标记吗？

答按照顺序摆放在零件盘上后，不需要在做标记。

4.请问气门锁片装配后，是否需要按维修企业、行业方法敲击？

答按照维修手册流程操作!

5.请问量具的零位误差是否需要记录在记录表单中? 

答记录在发动机气门机构的拆卸、检查和装配维修记录表的指定位置！（详见附表）

6.请问现场提供的纸质手册是否为赛项公布的维修资料 完全打印？还是部分打印？

答现场提供的纸质手册是公布维修资料的完全打印！

7.拆装项目中，科鲁兹维修手册中对于部分零部件的检测操作并没有很详细的描述，是否有其他可以参照的相关标准或文件？

答按维修手册相应的检测方法操作；或按发动机维修检测工艺操作）。
附件：《发动机气门机构的拆卸、检查和装配维修记录表》（见下页）
发动机气门机构的拆卸、检查和装配维修记录表

	选手抽签号
	
	工位号
	
	裁判签字
	/


一、维修内容【本组选手指定拆装气门所在气缸为（ 1/ 2/ 3/ 4 ）缸，指定测量进排气门为：（ 前 / 后）组】
	按维修规范要求完成： 
◆ 进、排气凸轮轴拆卸、组装；     
◆ 全部气门挺柱的拆卸、组装；
◆ 对指定的一个汽缸的两组进、排气门进行拆卸、组装；更换气门油封；
◆ 对该汽缸两组进、排气门中指定的其中一组进、排气门进行下列项目的检测：

       ◇ 进、排气门外观目视检查 ；                   ◇ 进、排气门的长度测量；

       ◇ 进、排气门头部的直径测量；                  ◇ 进、排气门锥面上的接触面宽度的测量；
       ◇ 气缸盖上该组进、排气门座的接触面宽度测量；

       ◇ 该组进、排气门对气门座的同心度检查，        ◇气门锥面上与气门座接触面的位置检查。
◆ 填写《发动机气门机构的拆卸、检测和装配维修记录表》。

注：上面的顺序仅是整个维修需要完成的工作，不是实际的维修作业顺序。     


二、维修记录单

1. 气门外观目视检查

	气门

检查部位
	座部位点蚀
	头部余量厚度
	杆部弯曲
	杆部点蚀磨损
	锁片槽磨损
	杆顶端磨损
	处理意见

	进气门
	
	
	
	
	
	
	


	排气门
	
	
	
	
	
	
	


注：根据检查结果填写合格打“√”或不合格打“×”，处理意见：正常打“√”若不正常请标注出维修方案。
	2. 气门长度检测   （ 高度尺误差值：        ）               
项目
测量及结果
进气门
排气门
测量值 (mm)
结果判断及处理
　

	3. 气门头部直径检测 （千分尺误差值：         ）  
项目
测量及结果
进气门
排气门    
测量值 (mm)
结果判断及处理
　



注：表2测量值保留小数点后2位；表3测量值保留小数点后3位；结果判断及处理栏内仅需根据检查结果；正常打“√”，若不正常给出维修方案（维修、更换、调整）。
	4. 气门锥面上的接触面宽度
项目
测量及结果
进气门
排气门
测量值 (mm)
　
结果判断及处理
　

	5. 气门座的接触面宽度测量
项目
测量及结果
进气门
排气门
测量值 (mm)
结果判断及处理
　



注：测量值保留不少于小数点后1位；（根据使用量具而定），结果判断及处理栏内仅需根据检查结果；正常打“√”，若不正常给出维修方案（维修、更换、调整）。

	6. 进、排气门对气门座的同心度检查                                           
项目
测量及结果
进气门
排气门
检查情况
结果判断及处理
　

	7. 气门锥面位置检查
项目
测量及结果
进气门
排气门
检查情况
结果判断及处理



注：结果及处理；正常打“√”，若不正常给出维修方案（维修、更换、调整）。
